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Callout
Sandarinti intarpais tarpus tarp vamzdelių ir korpuso. Tvirtinti kniedėmis prie korpuso kas 200mm. Jungimo vietą tarp intarpo ir korpuso, užsandarinti skaidriu hermetiku atspariu lauko salygoms ir karščiui. Darbinė temperatūra:
-40oC - +120oC. 
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Prie intarpų tvirtinti sandarinimo juostas, kniedėmis kas 200mm. Jungimo vietą tarp intarpo ir sandarinimo juostos, užsandarinti hermetiku atspariu lauko salygoms ir karščiui.
Darbinė temperatūra: -40oC - +120oC.
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- Sandarinimo intarpai 60vnt (Užsakovo)
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- Sandarinimo juostos 120vnt (užsakovo)
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- Kniedžių montavimo vieta.
Naudoti nerūdijančio plieno kniedes.
Skyles gręžti atitinkamai pagal 
kniedės diametrą. 
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Pastaba: demontuoti AO-203/2; AO-203/3
sparnuočių apsaugas patekimui prie
aušintuvo vamzdelių iš apatinės pusės. 


